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Giivenlik Onlemleri

Servisin, yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestiriimesi gerekir.

Yalnizca izin verilen yedek pargalar, aksesuarlar ve sarf malzemeler kullaniimalidir.
Temizlik i¢in endustriyel kimyasallar kullaniimigsa makinenin kullaniimamasi gerekir.
Makine igindeki yikanmayan 6geleri kurutmayin.

UYARI: Sa¢ bakim drunleri, yemeklik yag, aseton, alkol, benzin, gazyagi, leke ¢ikarici-
lar, terebentin, mum/parafin ve mum/parafin ¢ikaricilar gibi maddelerle kirlenmis olan
urunler, kurutma makinesinde kurutulmadan once kirleri giderilecek kadar temizlenme-
lidir. Bu tur Kirli Grunleri yikarken, deterjan Ureticisinin onerdigi deterjani kullanin ve uy-
gun olan en yuksek sicakligi se¢in. Emin degilseniz, Urtnleri birkag kez yikayin.

Kopuk kauguk (lateks kopuk), dus boneleri, su gecirmez kumaslar, plastik astarli mad-
deler ve kopuk kauguk pedlerle yapilan kiyafetler veya yastiklar gibi 6gelerin makinede
kurutulmamasi gerekir.

Kumas yumusaticilarinin veya benzeri Urtnlerin kumas yumusiticisinin talimatlarinda
belirtildigi sekilde kullaniimasi gerekir.

Kurutma déngusunidn son bolumu, 6gelerin belli bir sicaklikta kalmasini saglamak ve
zarar gérmediklerinden emin olmak icin is1 olmadan (soguk déngu) gerceklesir.
Cakmak ve kibrit gibi nesnelerin timind ceplerden ¢ikarin.

UYARI. Isinin boga harcanmamasini saglamak i¢in tum 6geler hizl bir sekilde ¢ikaril-
madiklari ve yayillmadiklari surece kurutma dongusunun sonlanmasindan once asla
makineyi durdurmayin.

Acik ates dahil diger yakitlari yakan cihazlar igin gazlarin odaya geri akisini 6nlemek
igin yeterli havalandirmanin saglanmasi gerekir.

Egzoz havasinin, gaz ve diger yakitlari yakan cihazlardan gikan egzoz gazlari igin kul-
lanilan hava borusundan tahliye edilmesi gerekir.

Makinenin, kilitlenebilir bir kapagin, kayar bir kapagdin veya makinenin kargi tarafinda
makinenin tam agiimasini engelleyen mentesenin oldugu bir kapagin arka tarafina
monte edilmemesi gerekKir.

Makine bir hav tikacina sahipse, bunun sik sik temizlenmesi gerekir.

Havin makine gevresinde biriktirilmemesi gerekir.

BU CiHAZI MODIFIYE ETMEYIN.

Bakim iglemi yaparken veya pargalari degistirirken, gug baglantisinin kesilmesi gerekir.

GuUg kesildiginde, operator erigebildigi herhangi bir yerden makinenin baglantisinin ke-
sintisinden (fis ¢cikariimis ve bosta) emin olmalidir. Bunu yapmak mimkuin degilse, ma-
kinenin yapimi ve kurulumu sayesinde, izole konumda kilitleme sistemiyle baglanti
kesikligi saglanabilir.

Kablo baglantisi kurallarina gore, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak i¢in ma-
kineye onceden ¢ok kutuplu bir anahtar monte edin.

UYARI: Cihaz zamanlayici gibi bir harici anahtarlama cihazi ile beslenmemeli veya du-
zenli olarak bir tesisatla agilip kapatilan bir devreye baglanmamalidir.

Makinenin veri plakasinda farkli nominal gerilimler veya farkli nominal frekanslar (/ ile
ayrihr) belirtiimisse cihazin gerekli nominal gerilimde veya frekansta ¢calismasi igin
ayarlanma talimatlari kurulum kilavuzunda belirtilmigtir.

Sebekeden ayirma araglariyla takilmayan ve asiri voltaj kategorisi lll kapsaminda tam
baglanti kesme imkani sunan tum kutuplarda bir kontak ayirma imkani bulunan sabit
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cihazlarda, ayirma araclarinin kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolama ile
birlegtiriimesi gerekir.

Althktaki agizlar bir hali ile kapatiimamalidir.

Maksimum kuru gamasgir agirhgi: D7-900: 50 kg, D7—-1200: 67 kg.

Is istasyonlarindaki agirlikli emisyon ses basinci seviyesi: < 70 dB(A).

Bu Ulkelerde ek gereksinimler gerekmektedir; AT, BE, BG, HR, CY, CZ, DK, EE, FI, FR,
DE, GR, HU, IS, IE, IT, LV, LT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SK, S|, ES, SE, CH, TR,
UK:

— DIKKAT: Bu cihaz, genel erisim olan yerlerde kurulmamalidir.

Ek gereksinim gerektiren diger ulkeler:

— Bu cihaz, guvenliginden sorumlu bir kisinin cihaz kullanimina iliskin denetimi veya
talimatlar dogrultusunda hareket edilmeksizin fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler
konusunda yetersiz ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kigiler (cocuklar dahil) tara-
findan kullanim i¢in amacglanmamistir. Cocuklarin aygit ile oynamamasini saglamak
icin gerekli onlemler alinmalidir.

Gazla ¢alisan kurutma makinesi i¢in ilave giivenlik 6nemleri
Kurulumdan once, yerel dagitim kosullarinin, gaz ve basincin yapisini ve cihazin ayar-
lanmasinin uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

Makinenin, temizlik malzemesi olarak perkloretilen, TRIKLORETILEN veya KLOROF-
LORO HIDROKARBONLAR igeren temizlik makinelerinin bulundugu odalarda kurul-
mamasi gerekir.

NOT: Bu standarda uyan cihazlarin baglanmasinin ve devreye alinmasinin, bu cihazla-
rin pazarlandigi Ulkelerde yurarlikte olan kurulum yonetmeliklerinin uygulanmasina ta-
bi oldugu belirtiimektedir.

Cihaza baglantinin, kurulum yapilacak ulkenin ulusal kurulum duzenlemesi dogrultu-
sunda cihaz kategorisine uygun esnek bir hortum ile yapilmasi ve kurulum teknisyeni,
tereddut halinde tedarikgiyle gorusmesi gerekir.

Cihaz zeminde, ¢aligma tezgahinda ya da cihazin duvar kenarina kurulmasi gerekiyor-
sa cihaza yakin duvarda yanici materyal bulunmayan bir yere kurulmaldir.

Gaz kokusu alirsaniz:

— Higbir ekipmani agmayin

— Elektrik anahtarlarini kullanmayin

— Binada telefon kullanmayin

— Odayi, binayi veya gevreyi bosaltin

— Makineden sorumlu olan Kisi ile iletisime gegin

1.2 Genel guvenlik bilgileri
Elektronik pargalarin (ve diger pargalarin) yogusma sonucu zarar gérmesini dnlemek igin makinenin, ilk kez kullanil-

madan dnce 24 saat boyunca oda sicakligindaki bir odaya yerlestiriimesi gerekir.

1.3 Sadece ticari kullanim igin

Bu

kilavuz kapsamindaki makine/makineler sadece ticari ve endustriyel kullanim igin tasarlanmistir.
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1.4 Telif hakki

Bu kilavuz yalnizca operatoriin bagvurmasi amaciyla hazirlanmistir ve Gglinci taraflara yalnizca Wascomat sirketinin
izniyle verilebilir.

1.5 Ergonomik sertifikasi

insan viicudu hareket ve eyleme uygun olarak tasarlanmistir ancak statik tekrarlanan hareketlerle istenmeyen calis-
ma duruslarinin sonucu olarak fiziksel baski incinmeleri meydana gelebilir.

Fiziksel ve bilissel etkilesiminizi etkileyebilecek olan Uriininizin ergonomik 6zellikleri degerlendirilmis ve
onaylanmistir.

Aslinda ergonomik dzelliklere sahip olan bir trln, Ug farkli alandaki belirli ergonomik gereklilikleri yerine getirir: Poli-
teknik, Biyomedikal ve Psikososyal (kullanilabilirlik ve memnuniyet).

Bu alanlarin her biri igin gergek kullanicilarla belirli testler gerceklestirilmistir. Bu sayede urtnun, standartlarin gerek-
tirdigi ergonomik kabul edilebilirlik dlgttlerine uygun oldugu kanitlanmigtir.

Ayni operator tarafindan birden fazla makinenin yénetilmesi durumunda, tekrarlayan hareketler artar ve bunun sonu-
cunda ilgili biyomekanik risk de katlanarak artar.

Operatérlerin vicut incinmelerini dnlemek icin miimkin oldugunca asagidaki 6nerileri takip edin.

* Yulkleme, bosaltma ve tagima igin uygun arabalar veya sepetler oldugundan emin olun.

» Birden ¢ok makinenin ayni operator tarafindan yonetiimesi durumunda, galisma ortamindaki is dénisiimana
dizenleyin.

* Calistirma panelini kullanirken: Ekrana bakmadan 6nce, geri adim atarak makineyle aranizdaki mesafeyi artirin.

» Operatorlerin, filtre kapagini agarken/kapatirken bellerini incitmemek icin bellerinden egilmek yerine mimkdn ol-
dugunca dizlerini bukmeleri gerekir.

» Operatorler filtre kapagini kaldirirken ayaklari ve kollar arasindaki mesafeyi mimkin oldugunca azaltmali ve bel-
lerinden egilmek yerine dizlerini bikmelilerdir.

* Yduklerken ve bosaltirken:

Alma mesafesini mimkin oldugunca azaltin. Araba kullaniliyorsa arabanin, operatér ile makine arasinda kalma-
sindan kaginin.

Operatérin kolunu omuz hizasindan daha yiksege kaldirmasi gerekiyorsa operatériin her alma isleminde, alinan
nesnelerin sayisini azaltmasi gerekir.

1.6 Semboller

Dikkat

Dikkat, sicak yuzey

Dikkat, yuksek gerilim

Dikkat, yangin riski / yanici maddeler

Tehlike, carpma tehlikesi

Cihazi kullanmadan énce talimatlari okuyun

B
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2 Kontrol paneli

Standart modeller Siirgiilii kapakli modeller

A Ekran

[vy)

Ekrandaki mendler araciliiyla yukariya ve asagiya kaydirmak i¢in kullanilan yukari ve asagi oklari.

C Baslat ve durdur diigmesi
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21 Segenekler
Makinede, birka¢ segcenek kombinasyonu bulunabilir. Asagidaki tablolar, her diigmenin/tusun islevini agiklar.

Tambur dénme hizi digmesi
Tamburun dénme hizini ayarlamak igin digmeyi kullanin.

Og

rm

ideal tambur hizini ayarlamak igin bir rehber olarak asagidaki tabloyu kullanin.

ideal tambur hizi Cok yiiksek tambur hizi Cok diisiik tambur hizi

ideal tambur hizi tablosu genel bir 6neridir. ideal tambur hizi ve yiikiin tamburda nasil daditiimasi gerektigi, yiike ve
kurutma slrecine bagli olarak degisiklik gsterebilir. Bu nedenle tablo yalnizca genel yik dagilmi énerisi olarak ka-
bul edilmelidir.

Asagidaki segenekler yalnizca surguli kapili makineler igindir:

Tambur dénme tusu Tambur dénme digmesi
Tusa, Tambur dénme digmesini Makineyi bosaltirken tamburu
kullanirken ayni anda basin. déndlrmek igin digmeyi sola ve-

ya saga gevirin.

Guvenlikle ilgili nedenlerden do-
layr Tambur dénme tusuna ayni
anda basiimaldir.

Yatirma digmesi

Makineyi yiiklerken veya bosaltirken yatirmak igin digmeyi kullanin.

Makineyi 6ne yatirmak igin digmeyi saga ve 6nceki dik pozisyonuna geri ddndirmek igin digmeyi sola
dogru gevirin.

Kurutma programi baglatabilmek i¢in anahtarin sol pozisyona ayarlanmasi gerekir.

Digme orta pozisyonuna getirilerek yatirma islemi durdurulabilir.
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3 Program tanimi
3.1  Genel

Makine, amaglandigi sekilde kullanim igin gesitli kullanim sekillerine uyan birgok program ile donatilmistir. Farkli l-
kelerde farkli programlar kullaniimaktadir. Asagidaki program tanimi kullanilabilecek programlara ait bazi érneklerin
kisa tanimlarini vermektedir.

Olasi en iyi kurutma sonucu i¢in, her bir kurutma dongusu igin ayni kalitedeki giysileri kurutmaniz dnerilir.

3.2 Program tanimi
iki tiir program mevcuttur, otomatik program ve zaman ayarlamali programlar.

» Otomatik programin nem algilama 6zelligi vardir ve segilen kuruluk elde edildiginde durur.
» Zaman ayarlamali programin nem algilama 6zelligi yoktur ve 6n ayarli veya segilen sona erdiginde durur.

Bir kurutma gevrimi sirasinda, sag alt kdsedeki kare tamamen isaretlenmisse 1sitma tnitesi aktiftir / ACIK durumda-
dir. Isitma Unitesi gaz, elektrik veya buhar tirtiinde olabilir.

Kare kutu isaretlenmemisse i1sitma Unitesinin anormal oldugu anlamina gelmez. Bu kutu yanizca isitma Unitesinin
durumunu izler ve Aktif / Agik veya Aktif Degil / Kapali durumunu gosterir.

. A= Aktif/ Agik
- B = Aktif Degil / Kapali

"
>

fig.X01995
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Otomatik programlar

Program adi ve
gosterge simgesi

Bakim etiketi

Program tanimi

NORMAL SIC.
EKSTRA KURU
N

AN

Normal sicaklik.
Kiyafetler ekstra kuru oldugunda program otomatik olarak durur.

DUSUK s1IC.
EKSTRA KURU
N

7N

Dusuk sicaklik.
Kiyafetler ekstra kuru oldugunda program otomatik olarak durur.

NORMAL SIC.
KURU

&

Normal sicaklik.
Kiyafetler kuru oldugunda program otomatik olarak durur.

DUSUK SIC.

=
(@]
by
a

GO ©OG

Dusuk sicaklik.
Kiyafetler kuru oldugunda program otomatik olarak durur.

NORMAL SIC. Normal sicaklik.

UTUYE UYGUN Program, gamasirlar hala biraz nemli oldugunda durur.
KURUT

DUSUK SIC. @ Dusuk sicaklk.

UTUYE UYGUN

Program, camasirlar hala biraz kuru oldugunda durur.

DUSUK SIC Dusuk sicaklik.

ASAGI istenen kurulugu elde etmek igin kurutma siiresinin kiyafet tiiriine gére ayarlanmasi gerekir.

\ Bu program, 6rnegin kus tuyu ceket, yorgan ve yastiklari kurutmaya uygundur.

DUSUK SIC Dusuk sicaklhk.

HASSAS Bu program polyester, poliamit, dogal lifli kumaslar (ipek kumaslar) gibi el yapimi lifli kumaslari ku-
w rutmaya uygundur.

YUNLULER Normal sicaklik.

®

Giysiler tamamen kurumadan program durur; bu da giysileri korur.

Cok hassas program, neredeyse her tiirdeki yiinli giysileri kurutmaya uygundur. Ornegin battani-
yeler, ceketler vb.

DUSUK SIC.
PASPAS

A

GOG] ©

Dusuk sicaklik.
Paspaslar kurudugunda program durur.
Program, 6rnegin sentetik mikrofiber paspaslari kurutmaya uygundur.

DUSUK SIC.

@
=
<
0
-

O

Dusuk sicaklik.
Kiyafetler kuru oldugunda program durur.
Program, 6rnegin sentetik mikrofiber giysileri kurutmaya uygundur.

NORMAL ISI
LARGE TEXTILES

Normal sicaklik.
Kumaslar kurudugunda program otomatik olarak durur.

Bu program yatak carsaflari, masa ortileri, perdeler vb. buylk garsaflari kurutmak igin uygundur.
Program, kumaslarin birbirine dolagsmasini engeller.

DUSUK ISI
LARGE TEXTILES

GO

Dislk sicaklik.
Kumaslar kurudugunda program otomatik olarak durur.

Bu program yatak carsaflari, masa ortileri, perdeler vb. biyik garsaflari kurutmak igin uygundur.
Program, kumaslarin birbirine dolagsmasini engeller.
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Zaman ayarlamali programlar

Program adi ve Bakim etiketi Program tanimi

gosterge simgesi

NORMAL SIC. Normal sicaklik.

RKURUTMA ZAMAN Farkli kurutma streleri secilebilir.

AYAR

O Program, siire doldugunda durur.
\ O

DUSUK SIC. Dusuk sicaklik.
KURUTMA ZAMAN Farkli kurutma siireleri segilebilir.

AYAR . -

Program, siire doldugunda durur.
©
HAVALANDIRMA Isisiz.
KURUTMA ZAMAN Farkli kurutma siireleri secilebilir.
AYAR . o
O Program, sire doldugunda durur.

»

* NORMAL SIC. programlari birgok kumas igin uygundur.

* DUSUK SIC. programlari polyester, poliamit, poliakrilik gibi sentetik kumaslar; elastan, viskoz, polyester pamuk ile
(asagidaki sekildeki) sembole sahip hassas kumaglar ya da “Dusuk ayarda kurutun” veya benzeri talimatlarin ol-
dugu kumaslar igin uygundur.

()

fig.Xx01100
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4 jisleme
41 Yuk

Not!

Ceplerdeki tiim nesneleri gikarip vida, pim vb. gibi higcbir metal nesnenin kalmadigindan emin olun. Metal
nesneler, tambura hasar verebilir.

fig.X048278B

Filtrenin temiz oldugundan emin olun.

Uriinleri makineye doldurun ve kapagi kapatin.

Onerilen maksimum yiik

D7-900 45kg /99 Ib.

D7-1200 60 kg /132 Ib.

.

/
\

fig.X02438
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4.2 Makinenin galistiriimasi
Otomatik program
Yukari ve asagi ok tuslari ile program segin.

Makineyi >l O6gesine basarak baglatin.

Zaman ayarlamali program
Yukari ve asagi ok tuslari ile program segin.

Makineyi >l Ogesine basarak baslatin.
Calistirmanin ardindan, segilen program igin sireyi degistirmek mimkinddr:

* Yukari ve asagi ok tuslari ile sureyi arttirin veya azaltin,
2\ sUreyi artirir ve \V sureyi azaltir.

» Tekrar baslatmak igin >l O6gesine basin.
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4.3 Ekislevler

Calistirdiktan sonra secim icin ek islevleri iceren bir mend vardir. >l 0gdesine bastiginizda ekranda bir men(
gorundr.

Yukari ve asagi ok tuslari ile meniden sec¢im yapip etkinlestirmek igin >l O0gesine basin.

Not!

Bazi iglevler, makinenizde mevcut veya etkin olmayabilirler.

Duraklatma
Devam eden bir programi duraklatmak mimkandyir.
BEKLET dugmesini segin ve etkinlestirin.

Ayrica bazi makinelerde 4l ogesine basildiginda dogrudan duraklatma da yapilabilir.

4l Odesine tekrar basildijinda program ¢alismaya devam eder.

Bir programi sonlandirma
Calistirmanin ardindan bir programi sonlandirmak mimkuandir.
PROGRAM SONU diUgmesini segin ve etkinlestirin.

>l dgesine basildiginda program sonlanir.

Durum
DURUM MENUSU digmesini segin ve etkinlestirin.

Durum mendusi; giren hava sicakligi, ¢cikan hava sicakligi ve, Nem Dengesi (MB) durumlarini, ayrica makinede isinin
acik mi yoksa kapali mi oldugunu gésterir.

Tambur hizini degistirme (yalnizca DSC'nin oldugu makinelerde)
TAMBUR HIZINI DEGISTIR digmesini segin ve etkinlestirin.

Yukari ve asagi ok tuslari ile tambur hizini degistirin ve etkinlestirmek igin >l ogesine basin.

ideal tambur hizini ayarlamak igin bir rehber olarak asagidaki tabloyu kullanin.

ideal tambur hizi Cok yiiksek tambur hizi Cok diisiik tambur hizi

ideal tambur hizi tablosu genel bir éneridir. ideal tambur hizi ve yiikiin tamburda nasil dagitiimasi gerektigi, yiike ve
kurutma slrecine bagli olarak degisiklik gdsterebilir. Bu nedenle tablo yalnizca genel yik dagihmi dnerisi olarak ka-
bul edilmelidir.

4.4 Program sona erdiginde
Not!
Olasi en iyi kurutma sonucu i¢in, program sonlanir sonlanmaz makineyi bosaltmak 6nemlidir.

Program sonlanir sonlanmaz makine bosaltilmazsa igindekilerinin kirismasini énlemek igin tambur kisa sureli aralik-
larla doner.
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441 Kolay bosaltma igin yatirma islemi
Program sona erdiginde surgullu kapagi agin.

>

NZ

u\\\(
b ;

fig.X02439

Duagmeyi tam saga dondurerek yatirmayi baglatin. Makine 6ne dogru yatacak ve bosaltma islemi kolaylasacaktir.

Yatirma digmesi
Makineyi yUklerken veya bosaltirken yatirmak icin digmeyi kullanin.

Makineyi 6ne yatirmak i¢in digmeyi saga ve onceki dik pozisyonuna geri dondiirmek igin digmeyi sola
dogru cevirin.

Kurutma programi baslatabilmek igin anahtarin sol pozisyona ayarlanmasi gerekir.
Dugme orta pozisyonuna getirilerek yatirma islemi durdurulabilir.

4.4.2 Bosaltma sirasinda tamburu dondiirmek
Bosaltma sirasinda tamburu déndirmek i¢in déniis digmelerine ayni anda basip déndurin.

Tambur dénme tusu Tambur dénme digmesi
{ \ Tusa, Tambur dénme digmesini Makineyi bosaltirken tamburu
kullanirken ayni anda basin. doéndurmek icin digmeyi sola ve-

ya saga cevirin.
Guvenlikle ilgili nedenlerden do-
layl Tambur dénme tusuna ayni

N } anda basiimalidir.

Not!
Makineyi bosaltirken tamburu déondiirme igslemi sadece bir kisi tarafindan yapilmahdir.
Makine bosaltildiginda yatirma digmesini sola dogru gevirin.
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4.4.3 Filtre bolumunu temizleyin
Filtre bélmesini kontrol edin. Gerekirse, temizleyin.

Temizlik igin hav filtresini gikarmaya gerek yoktur. Makinenin hava sistemi havin ve tozun filtre bélmesinin alt tarafin-

da kendiliginden toplanmasini saglar.

Standart makine

Siirgiilii kapakli makine

Filtre kapagini agarken ilk 6nce bir elinizi stirgliniin kenarina/ucuna
(kapagi tutan miknatisin yakinina) yerlestirin ve kapak miknatistan
ayrilana kadar kapagi ¢ekin. Ardindan, filtre kapagini tamamen ac-
mak igin iki elinizi de kullanin.

Filtre kapagini tamamen ¢ikarmak da mimkundir. Parmak koruyucu-
ya takili olan kabloyu ¢ikarin ve kapagi yukari dogru gekin.

Filtre kapagini agarken gorselde gorindigu gibi yerlestirilmis iki elinizi
de kullanin.

Filtre kapagini tamamen ¢ikarmak da mimkundir. Parmak koruyucu-
ya takili olan kabloyu ¢ikarin ve kapagi yukari dogru gekin.

1

Havi ve tozu almak igin uzun sagli bir firga veya elektrik stipiirgesi kullanin. Gorselde, 6rnek olarak standart makine

gOsterilmektedir.

fig.X02444A
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5 Hata kodlari

Programdaki veya makinedeki bir ariza, ekranda bir hata kodu ile gdsterilir.
Bu hata kodlarindan bazilari, servis personeli ile iletisime gegmeden kolayca ¢oztlebilir.

Hata Metin Neden/Eylem
kodu
12:11 NEM KONTROL PROGRAMIYLA Makinedeki MB sistemi (Nem dengesi) kiyafetin, maksimum kurutma siresi dahilinde yeterin-

KURUTMA HATAST

ce kuru olmadigini gosterir.
Makinenin asiri yukli olmadigindan emin olun.
Maksimum kurutma suresi igin parametre ayarini kontrol edin.

Ana sebekedeki patlak sigortalari kontrol edin veya buhar ya da gaz kaynaginin yeterli oldu-
gundan ve vananin acik oldugundan emin olun.

12:18 YENIDEN DAGITMA GEREKLI

Makine, yikiin hava akigi tarafindan bloke edildigini gdstermektedir.
Yuki yeniden dagitin.
Hata mesajini temizlemek icin makineyi yeniden baslatin.

20:1 O.H. TAMBUR MOTORU Makine, silindir motorunun agiri 1sindigini gosterir.
Motorun sogumasi igin 30 dakika bekleyin.
Hata mesajini temizlemek igin >l Ogesine basin.
30:1 O.H. FAN MOTORU Makine, fan motorunun asiri 1sindigini gosterir.

Motorun sogumasi igin 30 dakika bekleyin.

Hata mesajini temizlemek icin >l 6gesine basin.

Diger hata kodlar1 veya tekrar eden hata kodlari i¢in, gi¢ kaynagi baglantisini 30 saniyeligine kesin. Hata kodu gel-
meye devam ederse, yetkili servis personeli ile iletisime gegin.
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6 Bakim
6.1 Genel

Bakimin periyodik olarak gercgeklestirildiinden emin olmak, makine sahibinin/camasirhane midirinin
sorumlulugundadir.

Not!
Bakim eksikligi, makinenin performansini kétiilestirebilir ve bilegenlerde hasara neden olabilir.

6.2 Bakim zamani

Ekran BAKIM ZAMANT mesajini gosterdiginde, bakim iglemini gerceklestirmek icin makinenin sahibi/camasirhanenin
mudurd ile iletisime gegin (mevcutsa, bir telefon numarasi ve/veya bir etiket de gérintilenir).

Makine bu sure igerisinde kullanilabilir. Yine de, mesaj, servis gerceklestirilene kadar geri gelmeye devam eder.
Mesaj yaklasik 30 saniye sonra veya galistirma digmesine basildiginda kaybolur.

6.3 Hergiin

Makinenin kapagi veya filtre kapagi agik olarak ¢alismadigindan emin olmak igin kontrol edin, eger ¢alisiyorsa maki-
ne onarim gergeklestirilene kadar g¢alistirlmamalidir.

Kapagi, kapak camini, kapak contasini ve diger harici pargalari temizleyin.

re

Filtre bélmesini kontrol edin. Gerekirse, temizleyin.

Temizlik igin hav filtresini gikarmaya gerek yoktur. Makinenin hava sistemi havin ve tozun filtre bolmesinin alt tarafin-
da kendiliginden toplanmasini saglar.

j— /s

fig.Xx02450
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Standart makine

Sirgili kapakh makine

Filtre kapagini agarken ilk 6nce bir elinizi stirgliniin kenarina/ucuna
(kapagi tutan miknatisin yakinina) yerlestirin ve kapak miknatistan
ayrilana kadar kapagi ¢ekin. Ardindan, filtre kapagini tamamen ac-
mak i¢in iki elinizi de kullanin.

Filtre kapagdini tamamen c¢ikarmak da mimkuindir. Parmak koruyucu-
ya takili olan kabloyu ¢ikarin ve kapagi yukari dogru gekin.

Filtre kapagini agarken gorselde goriindigu gibi yerlestiriimis iki elinizi
de kullanin.

Filtre kapagini tamamen ¢ikarmak da mimkundir. Parmak koruyucu-
ya takili olan kabloyu ¢ikarin ve kapagi yukari dogru gekin.

1 2

e

Havi ve tozu almak igin uzun sagli bir firca veya elektrik stiplirgesi kullanin.
Hav filtresinin kirlmadigindan emin olun. Gerekirse degistirin.

Filtre kapagi anahtarini (A) vakumlayin.
Gdrselde, 6rnek olarak standart makine gdsterilmektedir.

[/

[

fig.X02444

/A

Makinenin ¢evresindeki iplik parcalarini ve tozu temizleyin.

/A
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Surgulii kapakli makineler igin

Kapak dolgularini (B) kontrol edin ve gerekirse temizleyin (nemli bir bez kullanin).

fig.X02451

Dogru kullanim
Tum ylzeyler
icin

Hafif temizlik maddeleri kullanin, glinliik temizlik programlarina uyun, yumusak bezlerle silin ve iyice
durulayin.

Yanlis kullanim
Boyali ylzeyler
icin

Kullanmayin parlatici maddeleri, agindirici temizleyicileri, gamasir suyu veya asit tortu ¢ozuculerini.

Yanlig kullanim

Paslanmaz celik
yuzeyler igin

Kullanmayin klorlu gamasir suyu, muriatik asit, ¢elik yund, tel firgalar veya gugli klorurleri.

6.4 Nem Dengeli (MB) makineler igin

Duzenli olarak, tamburu ve kaldiricilar sitrik asit (Acidum citricum) ile silin/temizleyin. Sabun/yumusatici kalintisi
mevcutsa, kalin bir siingerin kullaniimasi tavsiye edilir.

Temizlik yapilmamasi Nem Dengesi islevini etkileyebilir. Bu da program sonunda istenenden daha fazla nem birikme-

sine yol agabilir.

6.5 Bakimin yalnizca nitelikli servis personeli tarafindan gergeklestiriimesi gerekir.
Asagidaki bakim igslemlerini nitelikli servis personelinin yapmasini saglayin:

Ayda bir kere:

* Buhar isitmali makineler: Buhar kaloriferinin éntindeki filtreyi temizleyin.
« Surgull kapakli makineler: Strgulu kapak panellerini temizleyin.

Ug aydan sonra ve sonrasinda her (g ila alti ayda bir:
* Fani, egzoz kanalini ve odaya temiz hava girigini temizleyin.
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1600 saatlik ¢alistirmanin ardindan veya yilda bir, hangisi daha 6nce gelirse:
» MB iglevi olan makinelerde: MB grafit toplayicidaki kaygan ylizeyi temizleyin.

Servis modu > parolayi girin > Fonksiyon testi > Girdileri géster > Nem Kontrol yoluyla nem kontrol iglevini kontrol
edin.

Nem Kontrol degeri yuk yok = %0

Kaldirici ve tambur arasinda nem kontrol degeri 100 kQ = yaklasik %24 (Elinizi kaldirici izerinde tambura koydu-
gunuzda nem kontrol degeri yaklasik %20 olacaktir).

Nem kontrol degeri sistem kisa devre (YUk yok) = %50
« Kapak contasini temizleyin
* BdIme Unitesini temizleyin
» Tamburun ¢evresindeki alani temizleyin
» Motorlari, fani/fan garkini temizleyin
» Destek makaralarini kontrol edin
» Kayis gerilimini kontrol edin

Orijinal yedek pargalar icin lltfen yerel yetkili bayinizle iletisime gegin.
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7 Bertaraf bilgileri
7.1 Cihazin geri donuisturulebilirligi ve bertarafi
7.1.1  Geri donusturiilebilirlik

Cihazlarimiz, kullanildig! Glkede yarurlikte olan yénetmeliklere uygun sekilde, ulusal geri ddnisim sistemleri kullani-
larak geri kazanilabilen 6nemli orandaki geri donustirilebilir metaller (6rn. paslanmaz celik, demir, aliminyum, gal-
vanizli sac, bakir, vs.) kullanilarak Gretilmektedir.

Atik bertarafiyla alakali ulusal yonetmelikler degisiklik gosterebilir. Dolayisiyla cihazin bertarafi, cihazin hizmet digi
birakildigi Glkedeki yetkili makamlarca yuruarlige konulan gecerli yasal mevzuat ve yénergelere uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

Cihazin bilesenleri, malzeme bilesimlerine (6rn. metaller, yaglar, gresler, plastikler, kauguk, sogutucu gazlar, izolas-
yon plakalari ve diger izolasyon malzemeleri, cam yin(, LED’ler, vs.) gore ve gegerli ulusal ve uluslararasi atik yone-
timi ydnetmeliklerine tamamen uygun bir sekilde ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.

Kompresorler, yaglar ve sogutucu sivilar icerebilen 6zel atiklardir ve ulusal ydonetmeliklere uygun olarak geri
donustartlmelidir.

7.1.2 Cihazin bertarafi ve bilesen/malzeme geri kazanimi prosedurii

Bu Urln, hizmet dmri sona erdiginde basitge ¢evreye atilmamalidir; bunun yerine, ulusal ¢gevre yénetmeliklerine uy-
gun bir sekilde bertaraf edilmesi ya da tercihen yetkili bir geri ddniisiim merkezine butin bir halde teslim edilmesi
zorunludur.

Kapaklari ve diger yapisal pargalari da dahil olmak Uzere sékllen tim bilesenler, yetkili geri dénisim veya sékme te-
sisine cihazla birlikte teslim edilmelidir.

Sokme/geri donlisiim merkezi, Urilnlerin en iyi sekilde geri donlstirulebilmesi amaciyla etkili bir sekilde sékmek igin
ellerindeki en gelismis teknolojileri ve ydntemleri kullanacaktir.

Baskili devre kartlarinin, elektrikli motorlarin veya Avrupa Birligi mevzuatina gore yiksek kritik dnemdeki ham madde
geri kazanim potansiyeli oldugu belirlenen diger bilesenlerin 6zel islemlere tabi tutulmasi gerektigini unutmayin.

Supheleriniz veya sorulariniz olursa, daima musteri hizmetleri referansiniza bagvurun.

Cihazi bertaraf etmeden 6nce, potansiyel bir sivi veya gaz kagagi olup olmadigini ve ayrica ellegleme ve muteakip
sOkme islemleri sirasinda tehlike arz edebilecek kirik pargalar olup olmadidini kontrol etmek suretiyle fiziksel duru-
munu ve korunma durumunu dikkatlice inceleyin.

gevre ve insan sagligi i¢in olasi olumsuz sonuglari onlemek amaciyla tranin dogru sekilde
bertaraf edilmesinin zorunlu oldugunu gdsterir. Uriinin geri dénusturdlmesiyle ilgili daha

[ ] fazla bilgi icin litfen yerel bayilik veya temsilciyle, misteri hizmetleriyle veya atik bertarafin-
dan sorumlu olan yerel kurumla iletisime gegin.

ﬁ Uriiniin Uzerindeki simge, Uriine evsel atik olarak islem yapilmamasi gerektigini, ancak

Not!
Cihazi pargalarina ayirirken herhangi bir isaret, bu kilavuz ve cihazla ilgili diger belgeler de yok edilmelidir.

7.2 Ambalajin bertarafi
Ambalaj, cihazin kullanildigi Glkede yUrurlikte olan yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir. Tim ambalaj
malzemeleri gcevre dostudur.

Guvenli bir sekilde tutulabilir, geri donUsturilebilir veya uygun bir atik yakma fabrikasinda yakilabilir. Geri donustiri-
lebilen plastik pargalar asagidaki érnekler gibi isaretlenmistir.

Polietilen:

2
':’ » Dis paket

+ Talimatlar paketi
PE

Polipropilen:

2 )
':’ * Bantlar
PP

Polisitren kopuik:

oo | o
'.’ » Kbse koruyucular
PS
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